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La presente invention a pour objet un procede* 
et un dispositif pour la couture continue des cdtes 
d'une piece d'ouvrage sur une machine a coudre. 

Pour border ou ourler tous les cdtes d'une piece 
d'ouvrage sur une machine a coudre ordinaire, on 
est dans 1'obligation d'effectuer une piqure ou 
couture sur chacun des cdtes. 

II est nlcessaire dans ce cas de reprendre la 
piece autant de fois qu'elle comporte de cdtes a 
ourler et il en resulte une perte de temps appr6- 
ciable en raison des nombreuses manipulations 
et coupes de fils. 

On connait egalement des machines a coudre 
automatiques comport ant un m£canisme qui pro- 
voque le mouvement de 1'ouvrage par rapport a 
la machine de facon a former une piqure de forme 
pre'de'temrine'e notamment au moyens d'organes 
de reproduction. 

Cependant, ces dispositifs complexes et couteux 
sont Burtout justifies pour des formes de piq&res 
compliquees. 

Or dans I'industrie, il est souvent necessaire 
de border ou d'ourler des pieces de tissus ou d'&offe 
dont la forme est simple notamment iorsqu'3 s'agit 
de pieces de forme polygonale. 

Le procede et le dispositif suivant 1'invention 
sont destines a enectuer avec une machine a coudre 
une operation de couture en continu de tous les 
bords d'une piece d'ouvrage polygonale qui est 
prealablement tendue et fix6e sur un cadre notam- 
ment au moyen d'agrafes. 

Ce proc6d6 permet d'effectuer la couture plus 
rapidement qu'en utilisant une machine a coudre 
ordinaire et le dispositif utilise* est relativement 
simple par rapport aux machines a coudre connues 
actionne'es automatiquement. 

Conformement a la presente invention, on utilise 
un proceed pour la couture continue sur une machine 
a coudre des bords d'une piece d'ouvrage main- 
9 210259 7 


tenue tendue sur un cadre et consistant a mettre 
en contact i'un des bords du cadre avec un bord 
de guidage prevu sur la machine pour effectuer 
une couture sur I'un des cdtes de la piece, puis a 
faire pivoter, sous Taction d'un bras, la piece d'ou- 
vrage autour d'une tige susceptible d'etre engagee 
dans I'un des coins de la piece pour amener un 
autre bord continu du cadre, contre le bord de gui- 
dage et poursuivre la couture sur le cdt6 suivant 
de la piece, les operations de pivotement de la piece 
et de couture etant repeiees de facon identique 
pour les autres cdtes de la piece, ladite piece dtant 
ensuite ejectee automatiquement apres une opera- 
tion de coupe des fib. 

La figure 1 est une vue en perspective du dispo- 
sitif pour la couture en continu suivant 1'invention 
monte* sur une machine a coudre. 

La figure 2 est une vue en elevation du dispositif 
suivant 1'invention. 

La figure 3 est une vue en elevation des moyens 
d'ejection de la piece d'ouvrage. 

La figure 4 est une vue en plan du dispositif 
pendant la phase de couture et une phase de 
deplacement de la piece d'ouvrage. 

La figure 5 est une vue en plan du dispositif 
a la fin de la phase de deplacement de la piece 
d'ouvrage. 

Aux figures 1 et 2 on a represent^ une machine 
a coudre industrielle 1 de type connu, montee sur 
un socle 2 et alimentee de facon connue en fil 3 
par des bobines 4. 

La machine a coudre presente une tete 5 qui 
comporte de facon connue au moins une aiguille 6 
qui coopere avec un pied presseur 7 dispose" au- 
dessus d'une plaque porte-ouvrage 8 de la machine 
a coudre. Au meme niveau que la plaque porte- 
ouvrage 8 est disposee une table 9 dont I'un des 
bords parallele au pied presseur 7 et a 1'aiguille 6, 
comporte une regie 10, presentant un bord de gui. 
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dage 11 des pieces d'ouvrage. Dans le bord de gui- 
dage 11 Bont noy& des aimants 12, 12a et contxe 
la regie 10, sont months des contacteurs 13, 14, 
dont les organes de commande constitues respec- 
tivement par des galets 13a, 14a font I^gerement 
saillie en dehors du bord 11 pour venir en contact 
avec une piece d'ouvrage. 

Au-dessus de la machine a coudre et de la table 9 
est dispose un b&ti 15, supportant des moyens 
de pivotement d'une piece d'ouyrage constitues 
par une tige 16 montee coulissante dans la tete 5 
de la machine et disposee perpendiculairement k 
la surface de la table 9. La tige 16 presente a 1'une 
de ses extremites une pointe ernlee 17 destinee a 
s'engager dans le tissu de la piece d'ouvrage et elle 
est reliee par son extremitd 18 k la tige d'un vexin 
19 command^ par un fluide sous pression et fix6 
par une equerre 19a sur le bM 15. Autour de la 
tige coulissante 16 est dispose un manchon 20 
fkd sur une plaque 21 eile-meme solidaire du 
b&ti 15 : sur ledit manchon 20 est monte* pivotant 
au moyen de paliers k roulement 22, un bras hori- 
zontal 23, Taxe de pivotement du bras 23 6tant 
confondu avec Taxe de la tige 16. 

A Tune de ses extremites le bras 23 porte un 
bras vertical 24 et a son autre extremity est arti- 
cuiee autour d'un axe 25, une tige 26, d'un verin 
27 dont le corps est lui-rneme articule autour d'un 
axe 28 fixe sur le b&ti 15. 

A I'extremite inferieure du bras vertical 24 est 
dispose* un doigt 29 couHssant verticalement et 
commande par un verin 30 aliments en fluide sous 
pression. par des conduits 31, 31a. 

Sur la plaque 21 sont disposers des butees reglables 
32, 32a limitant la course du bras 23 et un contac- 
teur 33. actional par une but6e reglable 34 soli- 
daire du bras 23 (fig. 4 et 5). 

Derriere. le pied presseur 7 de la machine a 
coudre suivant le sens de defilement de la piece 
d'puvrage, est dispose" un organe de coupe des 
fils 35 coulissant sensiblement verticalement et 
commande par un verin 36. Des moyens de trans- 
lation de la piece d'ouvrage sont disposes paral- 
lelement k la regie 10 et en arriere de 1'organe de 
coupe 25. Ces moyens de translation sont consti- 
tues par un doigt 37, coulissant verticalement et 
susceptible de venir en appui par 1'une de ses extre- 
mites contxe la piece d'ouvrage. A son autre extre* 
mite le doigt 37 est reli6 k une tige 38 d'un verin 
39, ledit doigt et le verin etant solidaires d'un 
chariot 40 monte coulissant sur deux tiges de 
guidage hprizontales 41, . 41a et relie k une tige. 42 
d'un verin 43 assurant le coulissement horizontal 
du doigt 37 monte sur le chariot 40. . 

Au dessus. de la table 9 et derriere les moyens 
de translation decrits ci-dessus sont disposes des 
moyens. d'ejection de la piece d'ouvrage apres pi- 
quage et coupe des fils. 


Ces moyens d'ejection represented aux figures 1 
et 3 comprennent une brosse circulaire 44 montde 
sur un arbre rotatif 45 dispose perpendiculaire- 
ment au bord de guidage 11. 

L'arbre 45 est entraln6 en rotation par un moteur 
46 fixe sur un support basculant 47 articule autour 
d'un axe solidaire d'un plaque 49 fixee sur le bati 
15. Sur le support basculant 47 est articulee en 
50, une tige 51 d'un verin 52 dont le corps est 
articule autour d'un axe 53 solidaire de la plaque 
49. A proximite du support 47 sont disposees des 
butees reglables 54, 54a solidaires de la plaque de 
support 49. 

Aux figures 4 et 5 on a represente une piece 
d'ouvrage 55 qui est en I'occurrence une toile 56 
de garnissage pour fond de siege et qui est tendue 
sin- un cadre 57 en fil metallique. Les abords de la 
toile sont rabattus autour du cadre 57 et fixes au 
moyen d'agrafes, avant d'etre piques au moyen de 
la machine k coudre suivant le procede decrit 
ci-dessous. . ... 

Une piece d'ouvrage 55 est disposee. par 1'opera- 
teur sur la table 9 et appliquee par son c6te 58 
contre le bord 11 de la regie 10 ou elle est maintenue 
par 1'attraction des aimants 12, 12a sur le cadre 
metallique 57, 1'extremite 59 de la piece d'ouvrage 
etant engage de facon connue sous le pied presseur 7. 
. Lors de la mise en place de la piece d'ouvrage 
le cdte 58 vient s'appuyer sur. les galets 13a, 14a 
actionnant les contacteurs 13, 14 qui com man dent 
un dispositif de teiecommande assurant cyclique- 
ment . le deroulement des difTerentes operations 
mentionnees ci-dessous. 

Par Taction sur les contacteurs 13 r 14 . on pro- 
voque la.descente du pied presseur 17 et le fonction- 
nement de la machine k coudre qui effectue au moins 
une piqfire sur le bord 58 de la piece d'ouvrage. 

A la fin de la piqure sur le bord 58, represente 
en trait plein, a la figure 4, les galets 13a et 14a 
reviennent k leva position initiale et commandent 
une nouvelle operation au cours de laquefle le verin 
19 est actionne et la tige 16 coulisse verticalement 
pour venir s'engager dans le coin 60 de la piece 
d'ouvrage 55. Le verin 30 est actionne afin de 
provoquer la descente du doigt 29 qui vient en 
contact avec la surface de la piece d'ouvrage 55. 
Ensuite, le verin 27, est actionne afin d'entrainer 
en rotation par la tige 26 le bras 23 qui pivote 
autour de son manchon 20 ainsi qu'il est represente 
en trait mixte k la figure .4. Le doigt 29 solidaire 
du bras 23 etant en contact avec la piece d'ouvrage 
55, il assure l'entrainement en rotation de la piece 
d'ouvrage qui pivote autour de la tige 16 par laquelle 
il est maintenu comme represente en trait mixte 
(fig. 4), 

Pour permettre le pivotement du coin 60, il 
est prevu dans le bord 11 une cavite* semi-circulaire 
61. A la fin de son pivotement (fig. 5), la piece 
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d'ouvrage 55 vient en contact par son cdt6 " 62 
contre le bojd 11 de la regie 10, actionnant ainsi 
les galets 13a, 14a des cohtacteurs 13, 14 com- 
mandant le fonctionnement du pied presseur et de 
la machine k coudre pour efiectuer au moins une 
couture eur le c6te 62 de la piece d'ouvrage. j 

Toutefois, la touche 34 aolidaire du bras 23 
vient en appui en fin de course du Bras avec un 
contact 33 qui retarde la mise en route de la machine 
k coudre et permet le soulevement du doigt 29 
avec la mise en marche de ladite machine. 

De cette maniere le bras 23 libere la piece d'ou- 
vrage 55 qui pent Stre piquee but son bord 62 
alors que le bras 23 revient k sa position de depart 
representee k la figure 4. 

Les autres cotes 63 et 64 sont ainsi piques apres 
pivotement de la piece d'ouvrage. Lorsque la 
couture du dernier c6te" 64 est effectuee, le cycle 
est etabli de telle maniere que la tige 16 et le bras 
23 sont rendus inoperants et restent dans la position 
des figures 2 et 4. 

Le venn 39 (fig. 1 et 2) est actionnd de telle sorte 
que le doigt 37 vient en contact avec la piece 
d'ouvrage 55 et le venn 43 agit sur le chariot 40 
qui coulisse horizontalement en entrainant par le 
doigt 37, la piece d'ouvrage 55 dans le sens de la 
fleche A, le long du bord 11 afin de degager celle-ci 
de la plaque porte-ouvrage 8 et du pied presseur 7, 
En fin de course du chariot 40, le venn 36 est 
actionne* de telle sorte que Torgane de coupe 35 
sectionne les fils reliant la piece d'ouvrage 55, k 
la machine k coudre. La piece d'ouvrage 55 6tant 
ainsi liberee, le dispositif de telecornmande assure 
la mise en rotation de la brosse 44 (fig. 1 et 3) 
par son moteur 46 et le basculement de son support 
47 sous Taction du verin 52 pour amener Tensemble 
dans la position represent6e en trait mixte k la figure 
3. La brosse 44 venant en contact avec la piece 
d'ouvrage 55 entraine cette demiere et assure son 
evacuation. 

Une nouvelle piece d'ouvrage est presentee sur 
la machine comme demt ci-dessus pour assurer 
la piqure de ses bords au coura d'un cycle identique. 

Au cours de Toperation de piquage sur un 
cdt6 la vitesse de la machine k coudre peut etre 
reglee pour obtenir notamment k la fin de la couture 
une piqure presentant des points plus petits. 

D'autre part, la machine k coudre comporte 
un dispositif de detection qui permet d'arreter 
la machine en cas de rupture d'un fil et le retour 
des organes de contrdle du cycle au point de depart 
pour la piqure d'une nouvelle piece d'ouvrage. 

Bien que la description du proce*d6 ait 6X6 effectuee 
avec un cadre dispose* k Tinterieur de la bordure 
de la piece de tissu, il serait egalement possible de 
tendre la piece d'ouvrage sur un cadre exteneur 
qui serait &6par6 de celle-ci apres la realisation de 
la couture. 
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Bien enteridu Tinventioii n'est pas limitee aux 
modes de realisation d£crits et representee mais en 
couvre au contraire toutes les variantes. 

r£sum£ 

La presente invention a pour objet un proc6de* 
et un dispositif pour la couture continue d'une 
piece d'ouvrage "sur une machine a coudre. 

I. Proc6d6 pour la couture continue sur une 
machine k coudre, des bords d'une piece d'ouvrage 
maintenue teridue sur un cadre et consistant a 
mettre en contact Tun des bords du cadre avec un 
bord de guidage prevu sur la machine pour effectuer 
une couture sur 1'un des cdtes de la piece, puis k 
faire pivoter sous Taction d'un bras, la piece d'ou- 
vrage autour d'une tige susceptible d'etre engagee 
dans Tun des coins de la piece pour amener un 
autre bord continu du cadre contre le bord de gui- 
dage et poursuivre la couture sur le cdte* suivant 
de la piece. Les operations de pivotement de la 
piece et de couture etant repetees de facon iden- 
tique pour les autres cfites de la piece, ladite piece 
etant ensuite ejectee automatiquement apres une 
operation de coupe des fils. 

II. Dispositif pour la mise en oeuvre du proceMe* 
ci-dessus, en combinaison avec une machine k 
coudre caracterisee par les points suivants pris 
isolement ou en combinaison. 

1° Le dispositif comprend une table dont la 
surface est situee au meme niveau que la plaque 
porte ouvrage de la machine k coudre et sur laquelle 
est disposed la piece d'ouvrage, ladite table presen- 
tant un bord de guidage de la piece situe* paral- 
lelement au pied presseur et k Taiguille de la 
machine k coudre, des moyens de coupe des fils, 
et des moyens de translation et d' evacuation de 
la piece apres piquage. 

2° Les moyens de pivotement de la piece d'ou- 
vrage disposes au-dessus de la table sont constitues 
par une tige coulissant perpendiculairement A la 
surface de la table et susceptible d'etre engagee 
avec Tun des coins de la piece, et un bras mobile 
dont Taxe de pivotement est confondu avec Taxe 
de la tige, ledit bras comportant k Tune de ses 
extremites un organe d'entrainement susceptible 
de venir en appui contre la piece d'ouvrage. 

3° Le bras pivotant et Torgane d'entrainement 
sont relies respectivement k un venn de com- 
mande. 

4° Dans le bord de guidage sont prevus des 
contacts contrdlant la mise en marche et TarrSt 
de la machine k coudre, lesdits contacts compor- 
tant des galets cooperant avec le bord du cadre 
porte-ouvrage. 

5° Dans le bord de guidage de la table sont 
noyes des aimants qui cooperent avec le bord du 
cadre porte-ouvrage. 
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d'ouvrage 55 vient en contact par son cdti 62 
contxe le bord 11 de la regie 10, actionnant ainsi 
les galets 13a, 14a des cohtacteurs 13, 14 com- 
mandant le fonctionnement du pied presseur et de 
la machine a coudre pour effectuer au moins une 
couture sur le cot6 62 de la piece d'ouvrage. - 

Toutefois, la touche 34 solidaire du bras 23 
vient en appui en fin de course du bras avec un 
contact 33 qui retarde la mise en route de la machine 
a coudre et permet le soulevement du doigt 29 
avec la mise en marche de ladite madiine. 

De cette maniere le bras 23 iibere la piece d'ou- 
vrage 55 qui pent Stre piquee but son bord 62 
alors que le bras 23 revient a sa position de depart 
representee a la figure 4. 

Les autres cdtes 63 et 64 sont ainsi piques apres 
pivotement de la piece d'ouvrage. Lorsque la 
couture du dernier c6te* 64 est effectuee, le cycle 
est 6tabli de telle maniere que la tige 16 et le bras 
23 sont rendus inoperants et restent dans la position 
des figures 2 et 4. 

Le venn 39 (fig. 1 et 2) est actionn6 de telle sorte 
que le doigt 37 vient en contact avec la piece 
d'ouvrage 55 et le venn 43 agit sur le chariot 40 
qui coulisse horizontalement en entrainant par le 
doigt 37, la piece d'ouvrage 55 dans le sens de la 
fleche A, le long du bord 11 afin de de*gager celle-ci 
de la plaque porte-ouvrage 8 et du pied presseur 7* 
En fin de course du chariot 40, le v6rin 36 est 
actionn^ de telle sorte que 1'organe de coupe 35 
sectionne les fils reliant la piece d'ouvrage 55, a 
la machine a coudre. La piece d'ouvrage 55 6tant 
ainsi liberee, le dispositif de t616commande assure 
la mise en rotation de la brosse 44 (fig. 1 et 3) 
par son moteur 46 et le basculement de son support 
47 sous Taction du verin 52 pour amener Tensemble 
dans la position representee en trait mixte a la figure 
3. La brosse 44 venant en contact avec la piece 
d'ouvrage 55 entraine cette derniere et assure son 
evacuation. 

Une nouvelle piece d'ouvrage est presentee sur 
la machine comme de"crit ci-dessus pour assurer 
la piqure de ses bordB au coure d'un cyde identique. 

Au cours de Toperation de piquage sur un 
cdle* la vitesse de la machine a coudre peut fctre 
reglee pour obtenir notamment a la fin de la couture 
une piqure presentant des points plus petits. 

D'autre part, la machine a coudre comporte 
un dispositif de detection qui permet d'arreter 
la machine en cas de rupture d'un fil et le retour 
des organes de contrdie du cycle au point de depart 
pour la piqure d'une nouvelle piece d'ouvrage. 

Bien que la description du proce*d6 ait 6t6 effectuee 
avec un cadre dispose* a Tinterieur de la bordure 
de la piece de tissu, il serait egalement possible de 
tendre la piece d'ouvrage sur un cadre exteneur 
qui serait separ6 de celle-ci apres la realisation de 
la couture. 
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Bien enteridu 1'inVentiort n'est pas limitee aux 
nlodes de realisation demerits et represented mais en 
couvre au contraire toutes les variantes. 

r£sum£ 

La presente invention a pour objet un proce^ie* 
et un dispositif pour la couture continue ' d'une 
piece d'ouvrage sur une machine k coudre. 

I. Proc6d6 pour la couture continue sur une 
rmchine a coudre, des bords d'une piece d'ouvrage 
maintenue ten due sur un' cadre et consistent & 
mettre en contact Tun des bords du cadre avec un 
bord de guidage prevu sur la machine pour effectuer 
une couture sur 1'un des cdtes de la piece, puis a 
faire pivoter sous Taction d'un bras, la piece d'ou- 
vrage autour d'une tige susceptible d'etre engagee 
dans Tun des coins de la piece pour amener un 
autre bord continu du cadre contre le bord de gui- 
dage et poursuivre la couture sur le cdte* suivant 
de la piece. Les operations de pivotement de la 
piece et de couture e'tant r6p6tees de facon iden- 
tique pour les autres cdtes de la piece, ladite piece 
e'tant ensuite ejectee automatiquement apres une 
operation de coupe des fils. 

II. Dispositif pour la mise en oeuvre du procSde* 
ci-dessns, en combinaison avec une machine a 
coudre caracterisee par les points suivants pris 
isolement ou en combinaison. 

1° Le dispositif comprend une table dont la 
surface est situee au meme niveau que la plaque 
porte ouvrage de la machine a coudre et sur laquelle 
est disposee la piece d'ouvrage, ladite table presen- 
tant un bord de guidage de la piece situ6 paral- 
lelement au pied presseur et a Taiguille de la 
machine a coudre, des moyens de coupe des fils, 
et des moyens de translation et d'evacuation de 
la piece apres piquage. 

2° Les moyens de pivotement de la piece d'ou- 
vrage disposes au-dessus de la table sont constitues 
par une tige coulissant perpendiculairement k la 
surface de la table et susceptible d'etre engagee 
avec Tun des coins de la piece, et un bras mobile 
dont Taxe de pivotement est confondu avec Taxe 
de la tige, ledit bras comportant k Tune de ses 
extremites un organe d'entramement susceptible 
de venir en appui contre la piece d'ouvrage. 

3° Le bras pivotant et Torgane d'entramement 
sont relies respectivement a un verin de com- 
mande. 

4° Dans le bord de guidage sont prevus des 
contacts contrdlant la mise en marche et TarrSt 
de la irachine a coudre, lesdits contacts compor- 
tant des galets cooperant avec le bord du cadre 
porte-ouvrage. 

5° Dans le bord de guidage de la table sont 
noyes des aimants qui cooperent avec le bord du 
cadre porte-ouvrage. 
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6° Le bord de guidage de la table comporte 
une echancrure circulaire dont ie centre est confondu 
avec i'axe de la tige coulissante. 

7° Les moyens de coupe des fils sont disposes 
deniere le pied presseur et raiguilie de la machine 
et sont constitues par un organe de coupe coutts- 
sant sensiblement perpcndiculairement a la table 
et actionne* par un venn. 

8° Les moyens de translation de la piece d'ou- 
vrage sont constitues par un doigt coulissant 
verticalement et dispose le long du bord de guidage 
derriere les organes de piquage de la machine 
et Porgane de coupe, ledit doigt actionn6 par un 
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venn est monte* sur un chariot se deplacant hori- 
zontalement. 

9° Les moyens d'ejection sont constitues par 
une brosse circulaire montee rotative sur un axe 
perpendiculaire au bord du guidage de la piece 
d'ouvrage, ladite brosse etant montee sur un sup- 
port pivotant perpendiculairement a son axe et 
actionn^ par un venn. 
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